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Introduction

AvantRS O2YYSYyOSNI €S Y2yidl 38 @Sdatt ST OSNATASNI f QA Yl
manquerienL f Sad AYLR2NIIYyG RS fANB I yheageApOus évitertaug ariedr f S Y
ROQAYIFGGSYyliA2y 2dz RQAYO2YLINBKSYaAz2yo

Le montage a été simplifié au maximuem cas d&R2 dzii S f 2 NA R/ KISGIA RS vomtbictaMNQuE
sommes a votre disposition du lundi au vendredi de 8h30 a 12h etdtied 17h, pour tout renseignement par
téléphone ou par mail (avec support photo de préférence).

Si un produit semble endommagé ou non conformeerci deF I A NS dzyS LIK2(0G2 Si y2dz
vérification. Pour toute demande de SAV, veuilleaiaa@ontacter par mail en détaillant votre demande, joignant si
possible une photo, votre adresse, numéro de téléphone ainsi que le numéro de facture.

bQKSAAGST L& £ y2dza FFEANB LI NBSYAN) @234 NBYIsNihddaS a 2
par mail afin de nous aider dans notre démarche qualité.

b2dza @2dza a2dzKI AG2ya dzy o2y Y2vyil 3as Si
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Liste despiecesdécoupées aulaser

Date: Client:
Voie variable N° E/D:
Kit N° F/D:
LA-1015-8-A Equerre 50 10 LA-1249-10-B Coulisse Arriere |
— -
LA-1072-5-A Goutte d'eau 25 8 LA-1250-10-C Plateforme basse vv O
TU-1073-3-A | Tubelame 70x701g800 | 1 LA-1251-8-C | fixation lame inter -
LA-1061-15-A Barbotin 2 - - LA-1252-8-C fixation lame Exter :
LA-1235-8-A Flasque exter roller 2 C—— LA-1253-10-C Coulisse Avant |
LA-1236-15-F Flasque chenille G 1 j LA-1254-8-A Carre tendeur -
LA-1237-8-A Renfort Voie variable 2 p— LA-1255-8-A Fixation lame vv _ iy
LA-1238-10-A Fond tension wv 2 - LA-1310-15-A Butée chassis .
-J.-. - J
LA-1239-8-A tenseur tendeur 4 [ ) LA-1391-15-A fixation moteur hydrauliqug |_":‘_ _,5“ I
5
PL-1256-8-A Lame vv 1 / LA-1392-8-A Equerre 45
P2 s

LA-1240-10-D contre plaque tendeur vv 2 = LA-1393-8-A Renfort rigiditée

LA-1241-8-A Renfort Voie variable court| 2 | LA-1394-8-A Calle chassis

LA-1242-10-A Oreille voie variable 4 D LA-1395-8-A fond tranlation I
LA-1243-15-B |  Décallage moteur hydro 2 b = LA-1396-4-A plague JT8V wv I ]
LA-1245-15-F Flasque chenille D 1 e LA-1397-8-A Pion vv '
LA-1246-10-C latérale vv 2 | g | TU-1398-5-A | Tube extention 60x60 Ig 350

LA-1247-10-B Coulisse exter 2 o PL-1399-8-A Extention lame ['-
LA-1248-10-C Coulisse epaisseur 4 = LA-1405-8-A Ecarteur VV \
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Soudureétape par étape

Chassis central

Pointerla piece LAL247-10-B a la piéce LA
124810/ R QS.j dzS NNJ

AttentionnS  LJ- & a2 dzZRSNJ
pieces(ligne rougg.

Pointer les pieces 24058-A et LA1248
10C.

LGdSyldAaz2ys yS LI a
piéces.

Fairele second ensemble identique
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Sur un des ensembles, pointer la piéce L
124910-B

Avant de continuer, tarauder tous les
percages @5 en M6

Sur le second ensemble pointer la piece
125310-C

Avant de continuer, tarauder tous les
percages @5 en M6

Pointer les 2 pieces -A24610-C, faire
attention au sens du décrochement

Vérifier les diagonales pour étre
LI NFI AGSYSyid R

Tarauder les 2 percages M6 sur les 2 pié
LA12528-C
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Pointer les 2 pieces E¥252-8-C de chaque

cOté duchassis en les emboitant dans le

mortaises extérieuresde la piéce LA253
10C

Pointer les 2 pieces E¥251-8-C de chaque

cOté du chéssis en les emboitant dans ¢

mortaisesintérieuresde la piéce LA253
10C

Veérifier que les diagonales du chassis
Yy QI paS Woiig puis minter la
plateforme LAL1250-10-Csur le chassis

Pointer les 2 plague -2397-8-A dans le
chassis.
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Pointer 4 bagues @20 Ig 10 en les guidg
avec des axes.

Pointer la butée de rotation LA31015-A
sur le chassis.

Mettre le chassis debté pour le moment, il sera souder etcompléterplus tard
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Flasque chassis Droit

Prendre la piec& A124515-F,attention a
prendre la bonne pieceelleci se
distingue par un percage rond au centre
celleci.

Pointer la piéce L-A24315-B sur la flasqug
chenille.

Attentionacelj dzQSt £ S a2 A {
LY b 1jdzSS t Qdzy S bt

Pointer 2 équerres -A3928-A de chaque
c6té de la piece -A24315B

Pointer la piéce LA391-:15A

Faire attentiora ce que celleci soit
paralléleala flaque LAL24515-F
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Pointer les 2 gousset de renfort18158-
A de chaquebté de la fixation moteur
hydraulique.

Veérifier que la flaque ne soit pgalbée si

O0QSaid tS OFraz NBI

pour la redressepuis pointer la piéce LA
13938-A sur la flasque chenille.

Pointer la piece L-A238-10-A sur la flasque
chenille

Attentionaf QS |j dzS NNJ 3

Pointer les 2 piéces E¥12398-A.
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Pointer la piéce L-A24010-D.

Pointer les pieceLA1237-8-A et LA1241-
8-A.

Pointer 3 bagues @25 Ig 65 sur le chassi
les alignant avec desxes lors du pointage

Pointer 3 pieces L-:A0158-A sur le chassig
pour le maintien des bagues.

Pointer les pieces 2242 10-A Sur la
flaque chéassis en alighant les percages 3
un axe.
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Pointer 2 bagues @25 Ig 10 de chaque ¢
desfixations.

Pointer les 2 plat usiné tIR44-24-D.

LGGSydA2yY £ QS

Pointer la piece LA3948-A sur le haut de
la flasque, centré par rapport au 2 plat
usiné.

Mettre la piece de coté pour le moment, il sera & soudesaghpléterplus tard.

PagelO| 34




Flasque chassis Gauche

Prendrela piece LAL236-15-F,attention a
prendre la bonne pieceelleci se
distingue par un percage oblong au cent

de celleci.

Pointer la piéce L-A24315-B sur la flasqug
chenille.

LdGSyldAazy £ OS | dz
LX | 1jdzSS f QdzyS t ¢

Pointer 2 équerres -A3928-A de chaque
c6té de la piece -A24315B

Pointer la piéce LA391-15-A

Faire attenton ace que celleci soit
paralléleala flaque LAL236-15-F
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Pointer les 2 gousset de renfort18158-
A de chaquebté de la fixation moteur
hydraulique.

Vérifier que la flaque ne soit pas galbée,

O0QSaid S OFaxX NBI

pour la redressepuis pointer la piéce L-A
13938-A sur la flasque chenille.

Pointer la piece L-A23810-A sur la flasque
chenille

LGaGSyidAazy £ f QY

Pointer la piece L-A24010-D.

Pointer les pieceLA1237-8-A et LA1241-
8-A.
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Pointer les 2 piéces E12398-A.

Pointer 3 bagues @25 Ig 65 sur le chassi
les alignant avec des axes lors du pointa]

Pointer 3 piéces L-A0158-A sur le chéassig
pour le maintien des bagues.

Pointer les pieces B24210-A Sur la
flaque chassis en alignhant les percages 3
un axe.
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Pointer 2 bagues @25 Ig 10 de chaque ¢
des fixations.

Pointer les 2 plat usiné UR44-24-D.

LGGSyGdA2Y £ QS

Pointer la piece LA3948-A sur le haut de
laflasque, centré par rapport au 2 plat
usiné.
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Fin chassis central et flasques chenilles

Assemizrles 3 ensembles précédemmer
pointer en faisant attentiora ce que les
flasques soient mons du bon cété des

coulisses pour que le chassis siiit.

A partir de cette étape, nous vous
conseillons de ne plus désassembler leg
parties du chassis.

Protégerles plats usinésJ2 dzNJ |j dzQ

pas de projection de soudure puis pointg

tSa n 02dzOK2ya Sy
par rapport au plats usiné.

En gardant les flasques moe&pour
limiter la déformation, soudele chassis er
commencant par la partieentrake.
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Souder le chassis droit ou gauche tout €
faisant attention aux déformations

Souder la second partie

Lame stabilisatrice

Pointer la lame RIL256-8-A au 2 fixation
extérieures LA 2558-A.

Pointer le tube dans la lame en vérifiant
f QSlj dzSNNJ 3 S -1IRSE&A. T

Attention au placement des pergages dl
tubes.
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Pointer les 2 flasque intérieur EIR558-A.
Pointer également les 2 bagues @25 Ig |
en les alignant avec un axe.

Essayela lame dans le chassis puis soug
celleci.

Extension lame (droit + gauche)

Pointer le tube Tt13985-A sur une des
extensions ddame PE13998-A

Mettre le tubea 17mm du haut de la lameg
pour que celleci soit dans la continuité de
la lame principale une fois en place.

t 2dzNJ dzy £ A3y SYSy ]
peut étre placée sur la lame et pointée e
place.

Pointer les 2 équerres E¥892-8-A pour
renforcer la lame.
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Pointer le tube Tt13985-A sur une des
lame PE1399-8-A

Mettre le tube a 17mm du haut de la lam
pour que celleci soit dans la continuité de
la lame principale une fois en place.

Attention a mettre le tube dans le sens
inverse duprécédent.

Pointer les 2 équerres E¥8928-A pour
renforcer la lame.

Essayer les extensions de lame avec un
sur la lameune fois vérif, finir la soudure
des 2 piéces.
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Renfort flasque x2

Pointer 3 bagues & Ig 35 sur le renfort
LA12358-A.

Pour la soudure du renfort, le mieux est (
brider la piece en place sur le chassis ay
des axes pour étredrque celleci ne
bouge pas.

WSLISGSNI f Q2 LISNI (A 2
le deuxieme renfort.

Tendeur x2

Pointer une bague @25 Ig 70 au carré L
12548-A.

Guider le percage en passant un axe av|
taraudage dans la bague puis visser une
au bout de celuci.

Pointer 2écrousM12x40 sulla partie
extérieuresur undes cotéslu carré
tendeur.

Souder la piéce puis faire une seconde
piéce identique
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Barbotin x2

t 2AYyGSNI £ ol 3dzS O
la cote du bout de la bague a la face d¢
f QSYaNByl3S Sai

[ LRairxdaAazy RS f1
importance, le® moteurs hydrauliques
sont totalement indépendants.

Placer un axe @25 dans un étau puis
SYo2AGSNI €S o0l NI

Faire tourner le barbotin pour vérifier qug
celukci ne soit pas voilé.

Une fois la vérification faite, souder le
barbotin.

Axes

Souder
6 axes @25 Ig 195 avec 1 taraudage e
02dzi RQFES I SO ¢

n FESa qun 3 mmn
ES& qup 3 mnn
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Souder.
2 axes @20 Ig 90 avec rondelle
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